Q' Du kannst es

BBBK MakerLARB 3D-DRUCK CHEATSHEET

3D-Druck Filamente auf einen Blick

Schnellwahl, Richtwerte und typische Anwendungen. Temperaturbereiche sind Startpunkte - das Etikett und Datenblatt des konkreten Filaments haben Vorrang.

sehr leicht 185-235 °C 0-60 °C nein gering gering-mittel Details, Modelle, Prototypen; geringe Warme- und UV-Bestandigkeit
PLA+ leicht 200-235 °C 50-70 °C nein gering mittel Robustere PLA-Variante; Rezeptur und Eigenschaften sind nicht genormt
PETG leicht-mittel 215-270 °C 70-90 °C nein gering mittel Zahe Funktionsteile, Gehause; gute Layerhaftung, kann stark haften
ABS anspruchsvoll 230-255 °C 95-110 °C empfohlen hoch mittel Technische Teile, warmebesténdiger; Dampfe absaugen / gut liften
ASA anspruchsvoll 220-275 °C 90-110 °C empfohlen hoch mittel Outdoor, UV- und wetterbestandige Gehause; gut luften
TPU / TPE mittel 220-260 °C 40-85 °C nein gering hoch Flexible FuRRe, Dampfer, Hillen; langsam drucken, kurze Filamentfihrung
PA / Nylon anspruchsvoll 240-285 °C 70-115 °C empfohlen hoch sehr hoch Zéahe, belastbare Funktionsteile; trocken drucken und lagern
PC / Blend Zizz)ruchsvoll 260-290 °C 100-115 °C empfohlen sehr hoch sehr hoch Hohe Z&higkeit und Warmebestandigkeit; All-Metal-Hotend prifen

PCTG mittel 250-270 °C 70-110 °C optional gering-mittel hoch Zahe, klare Funktionsteile; Bereiche unterscheiden sich stark nach

Hersteller
HIPS anspruchsvoll 225-255 °C 100-110 °C empfohlen hoch mittel Grol3e Bauteile oder I8sliches Stiitzmaterial; Materialpaarung prifen
CF/GF materialabh. 240-290 °C 70-120 °C materialabh. oft geringer materialabh. Steife Verbundwerkstoffe; gehértete, verschlei3feste Dlse notig
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Einfach & detailreich Zah & alltagstauglich UV & Wetter Flexibel Technisch belastbar
PLA PETG / PCTG ASA TPU / TPE PA /PC
TROCKEN PA, PC, TPU/TPE und PCTG profitieren ENCLOSURE Fur ABS, ASA, PA und PC stabilisiert ein DUSE PRUFEN CF-/GF-Fullstoffe brauchen eine verschlei3feste,
DRUCKEN besonders von Drybox und dichter Lagerung. PRUFEN geschlossener Bauraum die Temperatur. meist gehartete Duse.

Temperaturbereiche sind Startwerte. Herstellerprofil, Datenblatt, passende Druckoberflache und sichere Liftung bleiben maRgeblich. Technische Basis: Prusa Material Guide und Herstellerdatenbléatter, gepriift am 27.08.2026.
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